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HIGH PRECISION
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Cranfield Precision TTG 350

Generador de doble torreta

Plataforma de mecanizado de forma libre de ultraprecision

para componentes de hasta 350 mm de didmetro

« Baleros hidrostaticos rotativos y lineales
« Husillos de rectificado erostatico o de elementos rodantes
o Arrastre de motor lineales

» Sonda de medicidén In-situ




Generador asférico y de forma libre

La mdquina Cranfield Precision TTG 350 tiene la capacidad de producir componentes de hasta @350 mm.

CARACTERISTICAS

— Baleros de torreta hidrostdtica y cabezal de trabajo
— Husillos de rectificado de baleros de aire

— Configuracién patentada

— Base de mdquina aislada térmicamente

— Mdltiples configuraciones de husillo de rectificado
— Herramienta Normal’ o capacidad de rectificado
perpendicular del eje

— Sistema de control Cnc 6400 de precisién Cranfield

CAPACIDAD DE LA MAQUINA
— < 300 nm/60 mm de precisién de forma P-V
— < 1 nm Ra capacidad de textura de superficie
— < 1 segundo de arco de la torreta

Cranfield Precision TTG 350
Capacidad de maquinado

Didmetro Max.de rectificado 350 mm (13.8")

exterior
Avance del eje lineal 150 mm (5.9")
Peso Max. de la pieza de 25 kg (55 Ib)

trabajo

Torreta de husillo de herramienta

Rango de giro +/- 135 grados

Balero de torreta hydrostatic
Max. nGmero de husillos 4
Baleros de husillo de rectificado Aire
Max. rueda @ 140 mm (5.7")
Ancho Max. de rueda 12 mm (0.5")

100 m/sec (328 ft/sec)

Velocidad de la superficie de la rueda

Potencia Max. del husillo de

rectificado o
VeIcTc.ldad Max. del husillo de 80,000 rpm
rectificado

Torreta de husillo de trabajo

Rango de giro +/- 135 deg

Balero de torreta Hidrostético

Eje-C Hidrostético (opcién de aire)
Velocidad del cabezal de trabajo 1-3,000 rpm
Desplazamiento del eje lineal (infeed) 150 mm (5.9")

Dimensiones

1,800 x 1,950 mm (5.9" x 6.4')
3,500 kg (7,716 Ib)

Dimensiones (A x L)

Peso de la mdquina

OPCIONES DE PROCESO DE LA MAQUINA

— Modo de inmersién: Plano, esferas (concavas/convexas)
— Modo de generacién: esferas céncavas/convexas, esferas
— Modo de forma libre: generacién de superficie

— Borde: limite circular

— Borde: Perfilado de borde no simétrico

— Chaflén: (limite circular)

— Extraccion

— Fresado plano

— Scooping

— Rebanando y tallando

— Corte/recitifcado de prisma

— Fresado

— Torneado de diamante

— Torneado duro

— Pre-pulido

Ejes primarios: dos rotativos, uno lineal
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Componentes tipicos

La informacién proporcionada en este documento es solo para fines informativos y no constituye una obligacién legal o una garantia, expresa o implicita, de ningdn tipo.

CONTACTANOS

grinding-ultraprecision@fivesgroup.com

Bryant | Cincinnati | Cranfield Precision | Daisho | Gardner | Giustina | Landis

www.fivesgroup.com

fives

Industry can do it

Copyright © 2022 - Fives - Todos los derechos reservados



